AICAD CNC-Bearbeitung

Arbeitsgange

3-Achs nur von oben

4-Achs mit Winkelaggregaten )

5-Achs

o

nicht méglich =

3-Achs
4-Achs
5-Achs

Sonderwerkzeug

optional

SAW | Sattelwange

SAW | x-y verfahren komplette Kontur X[ x[x
SAW x-y verfahren  zusammengesetzte Kontur X[ X]|X
SAW | x-y verfahren  Stufenseite X[ x[x
SAW | x-y verfahren  Unterseite X[ x[x
SAW x-y verfahren  vordere Begrenzung X| X[ X
SAW x-y verfahren  hintere Begrenzung X | X[ X
SAW | Gehrung und Schmiegen bearbeiten o[ Xx|[Xx
SAW Gehrung bearbeiten ol x|X
SAW Schmiegen bearbeiten ol Xx|Xx
SAW Schmiegen ausspitzen ol Xx|X
SAW bohren Diibel X [ X] X
SAW bohren Schraubenkopf X | X]|x
SAW bohren Schraubenschaft X[ x|[x
SAW bohren SchraubenfuB X[ x[x
SAW bohren alle Dibel und Schrauben X[ x|[x
SAW bohren Sattelauflage Diibel ol x| X
SAW bohren Sattelplattchen-Schrauben olXx|Xx
SAW linear fahren  Sattelplattchen ol X|Xx
SAW freifahren Sattelplattchen ol X|Xx
SAW schlichten Sattelplattchen olXx|Xx
SAW | technologische Freifahrt X[ x[x
SAW Maschine anhalten X[ X]|X
SAW Maschine anhalten + Freifahrt X[ X]|Xx
SAW automatisches Beschriftungsfeld o|o

SAW Sonderprogramm s3gen Wandhalter o|o

SAW Sonderprogramm frasen Wandhalter SchweiBtaschen o|o

SAW | Sonderprogramm frdsen Wandhalter Vertiefung o|o

SAW freie Kontur x-y verfahren X
SAW freie Omega x-y verfahren 0 X
SAW freie Kontur x-y mit Bohransatz verfahren X
SAW freie Kontur x-y sagen 0 X
SAW freie linear Kontur x-y abfahren X
SAW freie Gehrung 0 X
SAW freie Tasche x-y freifahren X
SAW freie linear Kontur x-y sédgen 0 X
SAW freie 4-Eck-Tasche 90° freifahren 0 X
SAW freie 4-Eck-Tasche Raumebene freifahren o|o X
SAW freie 4-Eck-Tasche Unterflur freifahren 0
SAW freie Tasche x-y schlichten X
SAW freie 4-Eck-Tasche 90° schlichten 0 X
SAW freie 4-Eck-Tasche Raumebene schlichten 0|0 X
SAW freie Bohrung x-y X
SAW freie Bohrung 90° 0 X
SAW freie Unterflur-Bohrungen / - Frasungen 0
SAW freie Bohrungen Raumebene o|o X
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AICAD CNC-Bearbeitung

Arbeitsgange

3-Achs nur von oben

4-Achs mit Winkelaggregaten

5-Achs

o

nicht moglich

3-Achs
4-Achs
5-Achs

optional

Sonderwerkzeug

WAU | Wangen / Untergurte

WAU | x-y verfahren  komplette Kontur X[ x[x
WAU | x-y verfahren = zusammengesetzte Kontur X[ X]|X
WAU | x-y verfahren  komplette Kontur mit Bohransatz X[ x[x
WAU | x-y verfahren  Oberseite X[ x[x
WAU | x-y verfahren  Oberseite mit Bohransatz X[ X]|X
WAU | x-y verfahren  Oberseite ohne ORTHO-Enden X[ x[x
WAU | x-y verfahren  Unterseite X[ x[x
WAU | x-y verfahren  Unterseite mit Bohransatz X[ x[x
WAU | x-y verfahren  Unterseite ohne ORTHO-Enden X[ x[x
WAU x-y verfahren  vordere Begrenzung X | X[ X
WAU x-y verfahren  hintere Begrenzung X | X[ X
WAU | x-yverfahren U-Fahrt [unten-vorn-oben] X | x| x
WAU | sé&gen vordere Begrenzung ol Xx|Xx
WAU | sé&gen hintere Begrenzung ol X|Xx
WAU | Gehrung bearbeiten olXx|Xx
WAU | freifahren Trittstufentaschen X[ x[x
WAU | freifahren Setzstufentaschen X[ x[x
WAU | freifahren alle Stufentaschen X[ x[x
WAU | freifahren alle Stufentaschen als Einheit X[ X]|X
WAU | freifahren stirnseitige Trittstufentaschen ol Xx|Xx
WAU | freifahren stirnseitige Setzstufentaschen ol Xx|Xx
WAU | freifahren alle stirnseitige Stufentaschen ol x|Xx
WAU | freifahren schrage Setzstufentaschen o|lo|X
WAU | bohren Pfostenschraubenschaft X[ x|[x
WAU bohren Knieleisten ol X|X
WAU bohren Diibel X | X[ X
WAU | bohren Schraubenkopf X | X]x
WAU | bohren Schraubenschaft X[ x[x
WAU | bohren Schraubenfuf3 X[ x[x
WAU | bohren alle Diibel und Schrauben X[ x[x
WAU | bohren Stufenverspannung/Stufentrager X | X]x
WAU | bohren seitliche Bohrung X | X]x
WAU | bohren Staketenvertiefungen o|Xx|Xx
WAU bohren Spannlécher [Rampa/Verb.] X | X[ X
WAU | bohren Spannldcher in Deckflache X | X]x
WAU | bohren Spannldcher in Flache X | X]x
WAU | frasen Staketenvertiefungen [Rechtecktaschen] ol Xx|Xx
WAU | schlichten Trittstufentaschen X[ x[x
WAU | schlichten Setzstufentaschen X[ x[x
WAU | schlichten alle Stufentaschen X[ x[x
WAU | schlichten alle Stufentaschen als Einheit X[ X]X
WAU | schlichten stirnseitige Trittstufentaschen ol XxX|Xx
WAU | schlichten stirnseitige Setzstufentaschen ol X|Xx
WAU | schlichten alle stirnseitige Stufentaschen ol Xx|Xx
WAU | schlichten schrage Setzstufentaschen ojlo|X
WAU | technologische Freifahrt X[ x[x
WAU Maschine anhalten X | X[ X
WAU Maschine anhalten + Freifahrt X|X|X
WAU | automatisches Beschriftungsfeld 0|0 l X
WAU freie Kontur x-y verfahren X
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AICAD CNC-Bearbeitung

S

8

Arbeitsgénge i

3-Achs nur von oben S| 3

4-Achs mit Winkelaggregaten % % L]

5-Achs << |B|5

0 | nicht mglich il Al
WAU | freie Omega x-y verfahren 0 X
WAU freie Kontur x-y mit Bohransatz verfahren X
WAU freie Kontur x-y sagen 0 X
WAU freie linear Kontur x-y abfahren X
WAU freie Gehrung 0 X
WAU freie Tasche x-y freifahren X
WAU | freie linear Kontur x-y sédgen 0 X
WAU | freie 4-Eck-Tasche 90° freifahren 0 X
WAU | freie 4-Eck-Tasche Raumebene freifahren o|o X

WAU | freie 4-Eck-Tasche Unterflur freifahren 0
WAU freie Tasche x-y schlichten X
WAU | freie 4-Eck-Tasche 90° schlichten 0 X
WAU | freie 4-Eck-Tasche Raumebene schlichten 0|0 X
WAU freie Bohrung x-y X
WAU | freie Bohrung 90° 0 X
WAU freie Unterflur-Bohrungen 0

WAU | freie Bohrungen Raumebene o|o X
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AICAD CNC-Bearbeitung
Arbeitsgange

3-Achs nur von oben
4-Achs mit Winkelaggregaten

5-Achs
0 nicht méglich

3-Achs
4-Achs
5-Achs

optional

Sonderwerkzeug

HAN | Handlauf

HAN x-y verfahren  komplette Kontur

HAN x-y verfahren  komplette Kontur mit Bohransatz

HAN x-y verfahren  zusammengesetzte Kontur

HAN x-y verfahren  Oberseite

HAN x-y verfahren  Unterseite

HAN x-y verfahren  Unterseite mit Bohransatz

HAN x-y verfahren  vordere Begrenzung

HAN x-y verfahren  hintere Begrenzung

HAN x-y verfahren  U-Fahrt [hinten-unten-vorn]

HAN x-y verfahren  U-Fahrt [hinten-unten-vorn] mit Bohransatz

HAN sagen vordere Begrenzung

HAN sagen hintere Begrenzung

HAN Gehrung bearbeiten

HAN bohren Diibel

HAN bohren Schraubenkopf

HAN bohren Schraubenschaft

HAN bohren SchraubenfuB

HAN bohren alle Dibel und Schrauben
HAN bohren Staketenvertiefungen

HAN bohren Abstandshalter

HAN bohren Staketen-Verspannungslécher
HAN bohren Spannlécher [Rampa/Verb.]
HAN bohren Spannlécher in Deckflache
HAN bohren Spannldcher in Flache

HAN frasen Staketenvertiefungen [Rechtecktaschen]

HAN OMEGA-profil

HAN OMEGA-profil mit Winkelaggregat

HAN technologische Freifahrt

HAN Maschine anhalten

HAN Maschine anhalten + Freifahrt

XXX O XXX XXX XXX XXX XXX XXX XX | X

HAN automatisches Beschriftungsfeld

O X [X[X]O O[O [X[X|X[O [X[X|X|X[X[X]|X]|O[O [O|X|X[X[X[X]X|X|[X[X]|X

O XXX X]O [3X [ [ XXX [3X [ [R5 [3X[3X 33X X[ XXX XXX [X[X X

X
HAN freie Kontur x-y verfahren X
HAN freie Omega x-y verfahren 0 X
HAN freie Kontur x-y mit Bohransatz verfahren X
HAN freie Kontur x-y sagen 0 X
HAN freie linear Kontur x-y abfahren X
HAN freie Gehrung 0 X
HAN freie Tasche x-y freifahren X
HAN freie linear Kontur x-y sédgen 0 X
HAN freie 4-Eck-Tasche 90° freifahren 0 X
HAN freie 4-Eck-Tasche Raumebene freifahren o|o X
HAN freie 4-Eck-Tasche Unterflur freifahren 0
HAN freie Tasche x-y schlichten X
HAN freie 4-Eck-Tasche 90° schlichten 0 X
HAN freie 4-Eck-Tasche Raumebene schlichten o|o X
HAN freie Bohrung x-y X
HAN freie Bohrung 90° 0 X
HAN freie Unterflur-Bohrungen 0
HAN freie Bohrungen Raumebene o|o X
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AICAD CNC-Bearbeitung

Arbeitsgange W,
3-Achs nur von oben Lw el l
4-Achs mit Winkelaggregaten B
H 5-Achs
0 nicht moglich

3-Achs
4-Achs
5-Achs

optional

Sonderwerkzeug

WUH | Wange / Untergurt und Handlauf

WUH | x-y verfahren komplette Kontur X[ x[x
WUH | x-y verfahren komplette Kontur mit Bohransatz X[ x[x
WUH | x-y verfahren vordere Begrenzung X | x| x
WUH x-y verfahren  hintere Begrenzung X| X[ X
WUH | x-y verfahren komplette Wange/UG X | x| x
WUH | x-y verfahren komplette Wange/UG mit Bohransatz X[ x[x
WUH | x-y verfahren  Wangen/UG-Oberseite X[ x[x
WUH | x-y verfahren  Wangen/UG-Oberseite mit Bohransatz X[ x[x
WUH | x-y verfahren Wangen/UG-Oberseite ohne ORTHO-Enden X[ x[x
WUH | x-yverfahren Wangen/UG-Unterseite X[ x[x
WUH | x-y verfahren  Wangen/UG-Unterseite mit Bohransatz X[ x[x
WUH | x-yverfahren  Wangen/UG-Unterseite ohne ORTHO-Enden X[ x[x
WUH | x-y verfahren Wangen/UG vordere Begrenzung X | x| x
WUH | x-y verfahren Wangen/UG hintere Begrenzung X | x| x
WUH | x-y verfahren Wange/UG-unten & Handlauf-oben X[ x[x
WUH | x-y verfahren kompletter Handlauf X[ x[x
WUH | x-y verfahren kompletter Handlauf mit Bohransatz X[ X]|X
WUH | x-y verfahren  Handlauf-Oberseite X[ x[x
WUH | x-y verfahren Handlauf-Unterseite X[ x[x
WUH | x-y verfahren  Handlauf-Unterseite mit Bohransatz X[ x[x
WUH x-y verfahren  Handlauf vordere Begrenzung X | X[ X
WUH x-y verfahren  Handlauf hintere Begrenzung X | X[ X
WUH | x-y verfahren U-Fahrt Handlauf [hinten-unten-vorn] X | x| x
WUH | x-y verfahren U-Fahrt Handlauf [hinten-unten-vorn] mit Bohransatz X | x| x
WUH | Gehrung bearbeiten ol x|Xx
WUH | freifahren Trittstufentaschen X[ x[x
WUH | freifahren Setzstufentaschen X[ x[x
WUH | freifahren alle Stufentaschen X[ x[x
WUH | freifahren alle Stufentaschen als Einheit X[ X]|X
WUH | freifahren stirnseitige Trittstufentaschen ol x|Xx
WUH | freifahren stirnseitige Setzstufentaschen ol Xx|Xx
WUH | freifahren alle stirnseitige Stufentaschen ol Xx|Xx
WUH | freifahren schrage Setzstufentaschen o|lo|X
WUH | bohren Diibel <WA/UG+HA> X[ x[x
WUH | bohren Diibel <WA/UG> X[ x[x
WUH | bohren Diibel <HA> X[ x[x
WUH | bohren Schraubenkopf <WA/UG+HA> X | X]|x
WUH | bohren Schraubenkopf <WA/UG> X | X]x
WUH | bohren Schraubenkopf <HA> X | X]|x
WUH | bohren Schraubenschaft <WA/UG+HA> X[ x|[x
WUH | bohren Schraubenschaft <WA/UG> X[ x|[x
WUH | bohren Schraubenschaft <HA> X[ x[x
WUH | bohren SchraubenfuB <WA/UG+HA> X[ x|[x
WUH | bohren SchraubenfuBB <WA/UG> X[ x|[x
WUH | bohren Schraubenful <HA> X[ x|[x
WUH | bohren alle Dibel und Schrauben <WA/UG+HA> X[ x|[x
WUH | bohren alle Dibel und Schrauben <WA/UG> X[ x|[x
WUH | bohren alle Dubel und Schrauben <HA> X[ x|[x
WUH | bohren Spannlécher [Rampa/Verb.] <WA/UG+HA> X | X]|x
WUH | bohren Spannlécher [Rampa/Verb.] <WA/UG> X [ X] X
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AICAD CNC-Bearbeitung

S
— g
Arbeitsgénge W, i
3-Achs nur von oben W 4 |3
4-Achs mit Winkelaggregaten R % % % 518
5-Achs <|<|<|B|§
0 | nicht mglich i Dl A
WUH bohren Spannlécher [Rampa/Verb.] <HA> X | X[ X
WUH | bohren Spannlécher in Deckflache <WA/UG+HA> X[ x|[x
WUH | bohren Spannlécher in Deckflache <WA/UG> X[ x[x
WUH | bohren Spannlécher in Deckflache <HA> X [ X] X
WUH | bohren Spannlécher in Flache <WA/UG+HA> X[ x[x
WUH | bohren Spannlécher in Flache <WA/UG> X[ x[x
WUH bohren Spannldcher in Flache <HA> X | X[ X
WUH | bohren Stufenverspannung/Stufentrager X | X]|x
WUH | bohren seitliche Bohrung X | X]|x
WUH | bohren Staketenvertiefungen <WA/UG+HA> ol Xx|Xx
WUH | bohren Staketenvertiefungen <WA/UG> ol x| X
WUH | bohren Staketenvertiefungen <HA> ol Xx|Xx
WUH | bohren Staketenvertiefungen <Wange unten> olXx|Xx
WUH | frasen Staketenvertiefungen <WA/UG+HA>[Rechtecktaschen] olXx|x
WUH | frasen Staketenvertiefungen <WA/UG> [Rechtecktaschen] olXx|x
WUH | frasen Staketenvertiefungen <HA> [Rechtecktaschen] ol x| X
WUH | frasen Staketenvertiefungen <Wange unten> [Rechtecktaschen] [o | x| x
WUH | schlichten Trittstufentaschen X[ x[x
WUH | schlichten Setzstufentaschen X[ x[x
WUH | schlichten alle Stufentaschen X[ x[x
WUH | schlichten alle Stufentaschen als Einheit X[ X]X
WUH | schlichten stirnseitige Trittstufentaschen ol X|Xx
WUH | schlichten stirnseitige Setzstufentaschen ol X|Xx
WUH | schlichten alle stirnseitige Stufentaschen olXx|Xx
WUH | schlichten schrage Setzstufentaschen o|lo|X
WUH | OMEGA-profil olo]|x
WUH | OMEGA-profil mit Winkelaggregat o|X]|o
WUH | technologische Freifahrt X[ x[x
WUH Maschine anhalten X[ X]|X
WUH Maschine anhalten + Freifahrt X[ X]|X
WUH | automatisches Beschriftungsfeld o|o X
WUH [ freie Kontur x-y verfahren X
WUH [ freie Omega x-y verfahren 0 X
WUH [ freie Kontur x-y mit Bohransatz verfahren X
WUH [ freie Kontur x-y sagen 0 X
WUH [ freie linear Kontur x-y abfahren X
WUH [ freie Gehrung 0 X
WUH [ freie Tasche x-y freifahren X
WUH [ freie linear Kontur x-y sédgen 0 X
WUH [ freie 4-Eck-Tasche 90° freifahren 0 X
WUH [ freie 4-Eck-Tasche Raumebene freifahren o|o X
WUH [ freie 4-Eck-Tasche Unterflur freifahren 0
WUH [ freie Tasche x-y schlichten X
WUH [ freie 4-Eck-Tasche 90° schlichten 0 X
WUH [ freie 4-Eck-Tasche Raumebene schlichten o|o X
WUH [ freie Bohrung x-y X
WUH [ freie Bohrung 90° 0 X
WUH [ freie Unterflur-Bohrungen 0
WUH [ freie Bohrungen Raumebene o|o X
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AICAD CNC-Bearbeitung

Arbeitsgange

3-Achs nur von oben

4-Achs mit Winkelaggregaten )

5-Achs

o

nicht méglich =

3-Achs
4-Achs
5-Achs

optional

Sonderwerkzeug

QUB | Querbretter / Unterkonstruktionen

QUB | x-y verfahren komplette Kontur X[ x[x
QUB | x-y verfahren = zusammengesetzte Kontur X[ x[x
QUB | x-y verfahren Oberseite X[ x[x
QUB | x-y verfahren Unterseite X[ x[x
QUB | x-y verfahren Seite 1 X[ x[x
QUB | x-y verfahren Seite 2 X[ x[x
QUB | séagen komplette Kontur ol Xx|[Xx
QUB ségen Oberseite olXx|Xx
QUB ségen Unterseite ol Xx|Xx
QUB | sagen Seite 1 ol x|[x
QUB | sagen Seite 2 ol x|[x
QUB Gehrung bearbeiten ol x|[x
QUB freifahren Taschen X[ x[x
QUB bohren Dibel X | X| X
QUB bohren Knieleisten ol Xx|Xx
QUB bohren Schraubenkopf X | X]|x
QUB bohren Schraubenschaft X[ x[x
QUB bohren Schraubenfuf3 X[ x|[x
QUB bohren alle Diibel und Schrauben X [ x[x
QUB schlichten Taschen X[ x[x
QUB technologische Freifahrt X | x| x
QUB Maschine anhalten X | x| X
QUB Maschine anhalten + Freifahrt X | x| x
QUB automatisches Beschriftungsfeld o|o X
QUB freie Kontur x-y verfahren X
QUB freie Omega x-y verfahren 0 X
QUB | freie Kontur x-y mit Bohransatz verfahren X
QUB freie Kontur x-y sagen 0 X
QUB freie linear Kontur x-y abfahren X
QUB | freie Gehrung 0 X
QUB freie Tasche x-y freifahren X
QUB freie linear Kontur x-y sédgen 0 X
QUB freie 4-Eck-Tasche 90° freifahren 0 X
QUB freie 4-Eck-Tasche Raumebene freifahren o|o X
QUB freie 4-Eck-Tasche Unterflur freifahren 0
QUB freie Tasche x-y schlichten X
QUB freie 4-Eck-Tasche 90° schlichten 0 X
QUB freie 4-Eck-Tasche Raumebene schlichten 0|0 X
QUB | freie Bohrung x-y X
QUB | freie Bohrung 90° 0 X
QUB freie Unterflur-Bohrungen 0
QUB freie Bohrungen Raumebene o|o X
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AICAD CNC-Bearbeitung

S
8
Arbeitsgénge i
3-Achs nur von oben S| 3
4-Achs mit Winkelaggregaten % % L]
5-Achs <|<|8|5
0 nicht méglich M
SEZ | Setzstufen
SEZ x-y verfahren  komplette Kontur X[ x[x
SEZ x-y verfahren  zusammengesetzte Kontur X[ X]|X
SEZ x-y verfahren  Oberseite X[ x[x
SEZ x-y verfahren  Unterseite X[ x[x
SEZ x-y verfahren  Innenseite X[ x[x
SEZ x-y verfahren  AuBenseite X[ x[x
SEZ sdgen komplette Kontur ol Xx|[Xx
SEZ ségen Oberseite olXx|Xx
SEZ ségen Unterseite ol Xx|Xx
SEZ sdgen Innenseite olXx|[Xx
SEZ ségen AuBenseite ol Xx|Xx
SEZ Gehrung bearbeiten X | X]x
SEZ freifahren Feder-oben ol Xx|Xx
SEZ freifahren Feder-unten ol X|X
SEZ schlichten Feder-oben ol X|Xx
SEZ schlichten Feder-unten olXxX|Xx
SEZ technologische Freifahrt X[ x[x
SEZ Maschine anhalten X[ X]|X
SEZ Maschine anhalten + Freifahrt X[ X]|X
SEZ freie Kontur x-y verfahren X
SEZ freie Omega x-y verfahren 0 X
SEZ freie Kontur x-y mit Bohransatz verfahren X
SEZ freie Kontur x-y sagen 0 X
SEZ freie linear Kontur x-y abfahren X
SEZ freie Gehrung 0 X
SEZ freie Tasche x-y freifahren X
SEZ freie linear Kontur x-y sédgen 0 X
SEZ freie 4-Eck-Tasche 90° freifahren 0 X
SEZ freie 4-Eck-Tasche Raumebene freifahren o|o X
SEZ freie 4-Eck-Tasche Unterflur freifahren 0
SEZ freie Tasche x-y schlichten X
SEZ freie 4-Eck-Tasche 90°schlichten 0 X
SEZ freie 4-Eck-Tasche Raumebene schlichten 0|0 X
SEZ freie Bohrung x-y X
SEZ freie Bohrung 90° 0 X
SEZ freie Unterflur-Bohrungen 0
SEZ freie Bohrungen Raumebene o|o X
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AICAD CNC-Bearbeitung

Arbeitsgange

3-Achs nur von oben

Sonderwerkzeug

Wi AICIE
4-Achs mit Winkelaggregaten Sis|s §
5-Achs <. <. <. 3
0 nicht méglich N
STU | Stufe
STU x-y verfahren  komplette Kontur X | X[ X
STU x-y verfahren  zusammengesetzte Kontur X | X[ X
STU x-y verfahren  Vorderseite X | x| x
STU x-y verfahren  Hinterseite X | x| x
STU x-y verfahren  Innenseite X | x| x
STU x-y verfahren  AuBenseite X | x| x
STU x-y verfahren  Vorderseite mit Stemmversatz X| X[ X
STU x-y verfahren  Hinterseite mit Stemmversatz X | X[ X
STU x-y verfahren  Innenseite mit Stemmversatz X| X[ X
STU x-y verfahren  AuBenseite mit Stemmversatz X | X[ X
STU x-y verfahren  nur Stemmversatz X | x| x
STU linear fahren  Trennschnitt X[ X]X
STU ségen Trennschnitt ol Xx|Xx
STU ségen komplette Kontur ol X|Xx
STU ségen Vorderseite ol X|Xx
STU ségen Hinterseite olXx|Xx
STU ségen Innenseite olXx|Xx
STU ségen AuBenseite ol X|Xx
STU ségen Vorderseite mit Stemmversatz ol X|Xx
STU ségen Hinterseite mit Stemmversatz ol X|Xx
STU ségen Innenseite mit Stemmversatz ol X|Xx
STU ségen AuBenseite mit Stemmversatz ol Xx|Xx
STU ségen nur Stemmversatz olXx|Xx
STU freifahren Loch von Ohrenstufen X[ X]|X
STU freifahren Steineinlegung X | X[ X
STU freifahren Teppichhauptflache X | x| x
STU freifahren Teppichstirnflache ol X|X
STU freifahren Sattelauflage X | x| x
STU freifahren seitl.Blechauflage X[ x| x
STU freifahren Einstemmung oben X| X[ X
STU freifahren Einstemmung unten ol X|X
STU freifahren Setzstufenvertiefungen X | X[ X
STU freifahren Spannschraubennut X | x| x
STU freifahren Sattelplattchen X | x| x
STU freifahren seitl. Stufentragertasche olX|Xx
STU linear fahren  Rutschkanten X[ X]|X
STU linear fahren  Spannschraubennut X | x| x
STU bohren durchgehende bei Bolzengel. X[ x| x
STU bohren Vertiefungen bei Bolzengel. X[ x| x
STU bohren Vertiefungen Verb.Wange-Stufe X[ x| x
STU bohren durchgehende bei Schrauben X[ x| x
STU bohren Vertiefungen bei Schrauben X[ x| x
STU bohren Vertiefungen von Sattelauflage-Diibeln X[ x| x
STU bohren/freifahren Pfosten & sonstige Lécher X[ x| x
STU bohren seitliche Bohrung ol XxX|Xx
STU bohren Unterflur-Bohrungen o[Xx|X -
STU schlichten Loch von Ohrenstufen X[ x[x
STU schlichten Steineinlegung X | x| x
STU schlichten Teppichhauptflache X | x| x
STU schlichten Teppichstirnflache ol X|Xx
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AICAD CNC-Bearbeitung

Arbeitsgange

3-Achs nur von oben

4-Achs mit Winkelaggregaten

4-Achs
5-Achs
optional

Sonderwerkzeug

5-Achs

0 nicht méglich
STU schlichten Sattelauflage X | x| x
STU schlichten seitl.Blechauflage X | x| x
STU schlichten Einstemmung oben X | x| x
STU schlichten Einstemmung unten olXx|Xx
STU schlichten Setzstufenvertiefungen X | x| x
STU schlichten Spannschraubennut X | x| x
STU schlichten Sattelplattchen X | x| x
STU schlichten seitl. Stufentragertasche olXx|Xx
STU technologische Freifahrt X | x| x
STU Maschine anhalten X[ x[x
STU Maschine anhalten + Freifahrt X[ x[x
STU technologische Information --> Stufen kénnen gespiegelt werden X[ x| x
STU automatisches Beschriftungsfeld o|o X
STU Sonderprogramm Stufenverspannung 0 X
STU Sonderprogramm Innenecken 3-Achs ausspitzen X | X
STU Sonderprogramm Rutschkanten von unten bearbeiten 0 X
STU Sonderprogramm Setzstufen von unten bearbeiten 0 X
STU Sonderprogramm Einstemmung von unten bearbeiten 0 X
STU Sonderprogramm Setzstufen seitlich bearbeiten 0 X
STU Sonderprogramm Einstemmung seitlich bearbeiten 0 X
STU Sonderprogramm sagen seitl. Stufentrager o|o X
STU freie Kontur x-y verfahren X
STU freie Omega x-y verfahren 0 X
STU freie Kontur x-y mit Bohransatz verfahren X
STU freie Kontur x-y sagen 0 X
STU freie linear Kontur x-y abfahren X
STU freie Gehrung 0 X
STU freie Tasche x-y freifahren X
STU freie linear Kontur x-y sédgen 0 X
STU freie 4-Eck-Tasche 90° freifahren 0 X
STU freie 4-Eck-Tasche Raumebene freifahren o|o X
STU freie 4-Eck-Tasche Unterflur freifahren 0
STU freie Tasche x-y schlichten X
STU freie 4-Eck-Tasche 90° schlichten 0 X
STU freie 4-Eck-Tasche Raumebene schlichten o|o X
STU freie Bohrung x-y X
STU freie Bohrung 90° 0 X
STU | freie Unterflur-Bohrungen 0
STU freie Bohrungen Raumebene 0|0 X
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Arbeitsgange

3-Achs nur von oben 4

4-Achs mit Winkelaggregaten

5-Achs

o

nicht moglich

3-Achs
4-Achs
5-Achs

optional

Sonderwerkzeug

ZST | Zweierstufenplatte

ZST x-y verfahren  komplette Zweierkontur X[ x[x
ZST x-y verfahren  komplette obere Kontur X[ x[x
ZST x-y verfahren  komplette untere Kontur X[ x[x
ZST x-y verfahren  zusammengesetzte Kontur X[ x[x
ZST x-y verfahren  obere Vorderseite X[ x[x
ZST x-y verfahren  obere Hinterseite X[ x[x
ZST x-y verfahren  obere Innenseite X[ x[x
ZST x-y verfahren  obere AuBenseite X[ x[x
ZST x-y verfahren  obere Vorderseite mit Stemmversatz X[ x[Xx
ZST x-y verfahren  obere Hinterseite mit Stemmversatz X[ x[x
ZST x-y verfahren  obere Innenseite mit Stemmversatz X[ x[Xx
ZST x-y verfahren  obere AuBenseite mit Stemmversatz X[ x[Xx
ZST x-y verfahren  obere Stufe nur Stemmversatz X[ x[Xx
ZST x-y verfahren  untere Vorderseite X[ x[x
ZST x-y verfahren  untere Hinterseite X[ x[x
ZST x-y verfahren  untere Innenseite X[ x[x
ZST x-y verfahren  untere AuBenseite X[ x[x
ZST x-y verfahren  untere Vorderseite mit Stemmversatz X[ x[x
ZST x-y verfahren  untere Hinterseite mit Stemmversatz X[ x[Xx
ZST x-y verfahren  untere Innenseite mit Stemmversatz X[ x[Xx
ZST x-y verfahren  untere AuBenseite mit Stemmversatz X[ x[x
ZST x-y verfahren  untere Stufe nur Stemmversatz X[ x[Xx
ZST linear fahren  Trennschnitt X | x| X
ZST sagen Trennschnitt olXx|[Xx
ZST sagen obere Vorderseite olXx|[Xx
ZST sdgen obere Hinterseite olXx|[Xx
ZST sdgen obere Innenseite olXx|[Xx
ZST sdgen obere AuBenseite olXx|[Xx
ZST sdgen obere Vorderseite mit Stemmversatz ol Xx|[x
ZST sdgen obere Hinterseite mit Stemmversatz olXx|[Xx
ZST sdgen obere Innenseite mit Stemmversatz olXx|[Xx
ZST sdgen obere AuBenseite mit Stemmversatz olXx|[Xx
ZST sdgen obere Stufe nur Stemmversatz olXx|[Xx
ZST sdgen untere Vorderseite olXx|[Xx
ZST sdgen untere Hinterseite olXx|[Xx
ZST sdgen untere Innenseite olXx|[Xx
ZST sdgen untere AuBenseite olXx|[Xx
ZST sdgen untere Vorderseite mit Stemmversatz olXx|[Xx
ZST sdgen untere Hinterseite mit Stemmversatz olXx|[Xx
ZST sdgen untere Innenseite mit Stemmversatz olXx|[Xx
ZST sdgen untere AuBBenseite mit Stemmversatz olXx|[Xx
ZST sdgen untere Stufe nur Stemmversatz olX|[Xx
ZST freifahren Loch von Ohrenstufen X[ x[x
ZST freifahren Steineinlegung X | X[ X
ZST freifahren Teppichhauptflache X| X[ X
ZST freifahren Teppichstirnflache ol X|X
ZST freifahren Sattelauflage X | x| x
ZST freifahren seitl.Blechauflage X | x| x
ZST freifahren Einstemmung oben X | X[ X
ZST freifahren Einstemmung unten X| X[ X
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Arbeitsgange

3-Achs nur von oben .

4-Achs mit Winkelaggregaten =i}

5-Achs

o

nicht méglich

3-Achs
4-Achs
5-Achs

optional

Sonderwerkzeug

ZST freifahren Setzstufenvertiefungen X | x| x
ZST freifahren Spannschraubennut X | x| x
ZST freifahren Sattelplattchen X | x| x
ZST freifahren seitl. Stufentragertasche olXx|Xx
ZST linear fahren  Rutschkanten X[ X]|X
ZST linear fahren  Spannschraubennut X | X[ X
ZST bohren durchgehende bei Bolzengel. X | X]|x
ZST bohren Vertiefungen bei Bolzengel. X | X]|x
ZST bohren Vertiefungen Verb.Wange-Stufe X | X]|x
ZST bohren durchgehende bei Schrauben X | X]|x
ZST bohren Vertiefungen bei Schrauben X | X]|x
ZST bohren Vertiefungen von Sattelauflage-Diibeln X | X]x
ZST bohren/freifahren Pfosten & sonstige Lécher X | X]x
ZST bohren seitliche Bohrung ol Xx|Xx
ZST bohren Unterflur-Bohrungen ofX|X -
ZST schlichten Loch von Ohrenstufen X[ X]|X
ZST schlichten Steineinlegung X | x| x
ZST schlichten Teppichhauptflache X| X[ X
ZST schlichten Teppichstirnflache ol X|X
ZST schlichten Sattelauflage X | x| x
ZST schlichten seitl.Blechauflage X | x| x
ZST schlichten Einstemmung oben ol X|Xx
ZST schlichten Einstemmung unten olXx|Xx
ZST schlichten Setzstufenvertiefungen X | x| x
ZST schlichten Spannschraubennut X | x| x
ZST schlichten Sattelplattchen X | x| x
ZST schlichten seitl. Stufentragertasche ol X|x
ZST automatisches Beschriftungsfeld olo - X
ZST Sonderprogramm Innenecken 3-Achs ausspitzen X[ x[x
ZST Sonderprogramm l&ngs-Abfall verkleinern X[ x[x
ZST Sonderprogramm Setzstufen von unten bearbeiten olXx|[Xx
ZST Sonderprogramm Setzstufen seitlich bearbeiten ol X|[x
ZST Sonderprogramm sagen seitl. Stufentréger o|o - X
ZST Teilplatten auseinander schieben X[ x[x
ZST technologische Freifahrt X[ x[x
ZST Maschine anhalten X[ X]|X
ZST Maschine anhalten + Freifahrt X[ X]X
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Arbeitsgange

3-Achs nur von oben

Sonderwerkzeug

—— on|lola|S
4-Achs mit Winkelaggregaten oy Sis|s §
5-Achs e II<(g|a

0 nicht méglich = @00
PFO | Pfosten
PFO freifahren Trittstufentaschen X[ x[x
PFO freifahren Setzstufentaschen X[ x[x
PFO freifahren alle Stufentaschen X[ x[x
PFO freifahren alle Stufentaschen als Einheit X[ X]|X
PFO freifahren schrage Setzstufentaschen ojlo|X
PFO freifahren Ausklinkung X[ X]|X
PFO bohren Diibel X| X[ X
PFO bohren durchgehende Schraubenlécher X[ x| x
PFO bohren Vertiefungen Schrauben X[ x| x
PFO bohren Knieleisten 0|o|X
PFO bohren FuBschraube X[ x[x
PFO bohren Rampa X[ x| x
PFO bohren Handlaufhalter X| X[ X
PFO bohren Stufenhalter X[ x[x
PFO bohren alle durchgehenden Lécher X[ x| x
PFO bohren alle Vertiefungen X| X[ X
PFO schlichten Trittstufentaschen X[ x[x
PFO schlichten Setzstufentaschen X[ x[x
PFO schlichten alle Stufentaschen X[ x[x
PFO schlichten alle Stufentaschen als Einheit X[ X]|X
PFO schlichten schrage Setzstufentaschen o|lo|X
PFO Langsseiten profilieren X | x| x
PFO Trennschnitt unten pro Seite X | x| x
PFO Trennschnitt unten als U-Fahrt sdgen olo|o|X
PFO Trennschnitt oben pro Seite X | x| x
PFO Trennschnitt oben als U-Fahrt sdgen ojlo|o]X
PFO Schrage oben frasen 0 X
PFO 6-Eck-Pfosten-Trennflache als Gehrung bearbeiten 0 X
PFO automatisches Beschriftungsfeld o|o X
PFO Sonderprogramm Pfosten-Kopf Dach & Nut o|o X
PFO Sonderprogramm Pfosten-FuB3 Dach & Nut o|o X
PFO Sonderprogramm Lochvertiefung Pfosten-Kopf 0|0 X
PFO freie Kontur x-y verfahren X
PFO freie Omega x-y verfahren 0 X
PFO freie Kontur x-y mit Bohransatz verfahren X
PFO freie Kontur x-y sagen 0 X
PFO freie linear Kontur x-y abfahren X
PFO freie Gehrung 0 X
PFO freie Tasche x-y freifahren X
PFO freie linear Kontur x-y sédgen 0 X
PFO freie 4-Eck-Tasche 90° freifahren 0 X
PFO freie 4-Eck-Tasche Raumebene freifahren o|o X
PFO freie 4-Eck-Tasche Unterflur freifahren 0
PFO freie Tasche x-y schlichten X
PFO freie 4-Eck-Tasche 90° schlichten 0 X
PFO freie 4-Eck-Tasche Raumebene schlichten 0|0 X
PFO freie Bohrung x-y X
PFO freie Bohrung 90° 0 X
PFO freie Unterflur-Bohrungen 0
PFO freie Bohrungen Raumebene o|o X
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S
8
Arbeitsgénge i i
3-Achs nur von oben T iy |3
4-Achs mit Winkelaggregaten , R % % % 518
5-Achs <|<|<|B|§
0 nicht méglich T |©00h
SFS | Schonerplatten fiir Stufen
SFS sdgen ALLE o] X
SFS x-y verfahren  ALLE o] X
SFS Maschine anhalten 0 X
SFS Maschine anhalten + Freifahrt 0 X
SFS freie Kontur x-y sagen 0 X
MSP | Mehrfachstufenplatte (8er-Platte)
MSP x-y verfahren  ALLE X
MSP Bohrungen ALLE X
MSP freifahren Loch von Ohrenstufen X
MSP freifahren Steineinlegung X
MSP freifahren Teppichhauptflache X
MSP freifahren Sattelplattchen X
MSP schlichten Loch von Ohrenstufen X
MSP schlichten Steineinlegung X
MSP schlichten Teppichhauptflache X
MSP schlichten Sattelplattchen X
MSP Maschine anhalten X
MSP Maschine anhalten + Freifahrt X
MSP freie Kontur x-y verfahren X
MSP freie linear Kontur x-y abfahren X
MSP freie Tasche x-y freifahren X
MSP freie Tasche x-y schlichten X
MSP freie Bohrung x-y X
KRU | Kriimmling
KRU Rohling Oberseite plan-fahren ojo|X
KRU Rohling Anschlag fahren ojo|X
KRU Kehlenseite Abtreppung ojlo|X
KRU Kehlenseite fein verfahren [Winkel] o|lo|X
KRU Bohrungen fir Dibel/Rampa/Knieleisten in StoBseiten vor Castor ojo|Xx
KRU Kehlenseite Trittstufentaschen freifahren o|lo|X
KRU Kehlenseite Setzstufentaschen freifahren o|lo|X
KRU Kehlenseite alle Taschen freifahren o|lo|X
KRU Kehlenseite Trittstufentaschen schlichten o|lo|X
KRU Kehlenseite Setzstufentaschen schlichten ojlo|X
KRU Kehlenseite alle Taschen schlichten ojlo|X
KRU Kehlenseite alle Taschen als Einheit freifahren 0|o|X
KRU Kehlenseite alle Taschen als Einheit schlichten ojlo|X
KRU Kehlenseite Bohrungen 0|o|X
KRU Bohrungen fir Dibel/Rampa/Knieleisten in StoBseiten ojlo|Xx
KRU Maschine anhalten + Freifahrt + Drehpause ojlo|X
KRU W élbungsseite Abtreppung ojlo|X
KRU W dlbungsseite fein verfahren [Winkel] ojlo|X
KRU seitlich tiefer fahren ojlo|X
KRU Wlbungsseite Trittstufentaschen freifahren ojlo|Xx
KRU Wdlbungsseite Setzstufentaschen freifahren ojlo|X
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S
]
Arbeitsgénge i
3-Achs nur von oben S| 3
4-Achs mit Winkelaggregaten % % % L]
5-Achs <|<|<|B|§
o | nicht mbglich i Dl A
KRU Wlbungsseite alle Taschen freifahren ojo|X
KRU Wlbungsseite Trittstufentaschen schlichten ojo|X
KRU Wlbungsseite Setzstufentaschen schlichten ojofXx
KRU Wlbungsseite alle Taschen schlichten ojo|X
KRU Wlbungsseite alle Taschen als Einheit freifahren ojlofXx
KRU Wélbungsseite alle Taschen als Einheit schlichten ojofXx
KRU Wélbungsseite Bohrungen ojlo|X
KRU Abtrennbahnen quer zum Rohling ojlo|X
KRU Abtrennbahnen langs zum Rohling ojlo|X
KRU Maschine anhalten + Freifahrt ojo|X
KRU Staketenvertiefungen bohren ojlo|X
KRU Staketen-Verspannungslécher bohren ojlo|X
KRU Pfostenschraube bohren ojofXx
KRU Sattelschmiegen fahren ojlo|X
KRU Bohrungen flr Dibel Sattelauflage ojlo|X
KRU Bohrungen fiir Schrauben Sattelplattchen ojofXx
KRU Sattelplattchen linear fahren ojlo|X
KRU Sattelplattchen freifahren ojlo|X
KRU Sattelplattchen schlichten ojlo|X
GKR | Gurtkrimmling - Handlauf - Untergurt
GKR Rohling Oberseite plan-fahren o|o X
GKR Kontur grob freifahren o|o X
GKR Deckflache grob freifahren o|o X
GKR seitl. Flachen freifahren o|o X
GKR Stirnseiten freifahren o|o X
GKR Staketenvertiefungen o|o X
GKR Diibel in Stirnseiten 0|0 X
GKR Spannlécher in Stirnflache o|o X
GKR Spannlécher in Deckflache o|o X
GKR Deckflache schlichten 0|0 X
GKR seitl. Flachen schlichten/profilieren (el Ke) X
GKR Abtrennung o|o X
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Arbeitsgange

3-Achs nur von oben

4-Achs mit Winkelaggregaten

5-Achs

o

nicht méglich

4-Achs
5-Achs
optional

Sonderwerkzeug

GFS | Gurt/ FuBleiste in Spannvorrichtung

GFS vordere Begrenzung seitlich verfahren ol Xx|Xx
GFS hintere Begrenzung seitlich verfahren olXxX|Xx
GFS vordere Gehrung bearbeiten X | x| x
GFS hintere Gehrung bearbeiten X | x| x
GFS vordere Gehrung oder gerade Begrenzung bearbeiten X | x| x
GFS hintere Gehrung oder gerade Begrenzung bearbeiten X | x| x
GFS bohren Staketenvertiefungen X[ x| x
GFS bohren Abstandshalter X[ x[x
GFS frasen Staketenvertiefungen [Rechtecktaschen] X[ x| x
GFS bohren alle Diibel und Schrauben X[ x[x
GFS bohren Spannlécher [Rampa/Verb.] X[ x| x
GFS bohren Spannldcher in Deckflache X[ x| x
GFS bohren Spannldcher in Flache X[ x| x
GFS technologische Freifahrt X | x| x
GFS Maschine anhalten X[ x[x
GFS Maschine anhalten + Freifahrt X[ x[x
GFS automatisches Beschriftungsfeld o|o X
GFS freie 4-Eck-Tasche 90° freifahren 0 X
GFS freie 4-Eck-Tasche 90° schlichten 0 X
GFS freie Bohrung x-y X
GFS freie Bohrung 90° 0 X
FBT | Freies Bauteil

FBT freie Kontur x-y verfahren X
FBT freie Omega x-y verfahren 0 X
FBT freie Kontur x-y mit Bohransatz verfahren X
FBT freie Kontur x-y sagen 0 X
FBT freie linear Kontur x-y abfahren X
FBT freie Gehrung 0 X
FBT freie Tasche x-y freifahren X
FBT freie linear Kontur x-y sédgen 0 X
FBT freie 4-Eck-Tasche 90° freifahren 0 X
FBT freie 4-Eck-Tasche Raumebene freifahren 0|0 X
FBT freie 4-Eck-Tasche Unterflur freifahren o]
FBT freie Tasche x-y schlichten X
FBT freie 4-Eck-Tasche 90° schlichten 0 X
FBT freie 4-Eck-Tasche Raumebene schlichten 0|0 X
FBT freie Bohrung x-y X
FBT freie Bohrung 90° 0 X
FBT freie Unterflur-Bohrungen 0
FBT freie Bohrungen Raumebene 0|0 X
FBT technologische Freifahrt X
FBT Maschine anhalten X
FBT Maschine anhalten + Freifahrt X
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